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Verfehren und Vomchtung zur Aufbnngung eines Traggrifres beim automation Verpecken von Kartons 


Ea wfrd em Verfahren air Aufbnngung eines Traggriffes 
beim automatischen Verpacten von ^ ^rt^ n °f 
Refte bewegenden Kartons mtaeis elnes Klabebandea vor- 
geschtegen. bet dam jeweife eine vorbestimmte Lange*M 
Kiebebandeeauf ieden Karton selbsttatig aufgebraohtwird, 
woba! zwischen der Befestigung dar bafden Enden der vor- 
besttmmten Langa das Klabebandea auf derr i Karton das 
Klebeband untar Bfldung einer vorbestimroten, denTreggrm 
blldenden Oberiinge einer von der Bewegung dee Kartons 
mlndestens Wnslchtfloh eines Parameters ^J**^^ 
Bewegung ausgesetot wot!. Debet wfrd die Klebstoffaelte 
dar ObertSnge des KJebebandes zuvor in elnern symArooair 
Aufbnngung des Klebebandes auf den Karton f «tauartoi 
Arbete2*rtit selbsttdtig durch ein Abdeckband abgedackt 
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Patentansprflcbe 

1. Verfahren zur Aufbrmgung cine* TraggrHfes 
beim automatischen Verpacken von sich infortlau- 
fender Reihe bewegcnden Kartons mittek eines 5 
Klebebandes, bei dern jeweils eine vorbestimmte 
Lange des Klebebandes auf jeden Karton selbstta- 
tig aufgebracht wird, dadurch gekwrnxekhnet, 
daB zwischen der Befestigung der beiden Enden 
dcr voHbestimmten Lange dcs Klebebandes auf 10 
dem Karton dieses unler Bikhmg einer vorbe- 
stimraten, den Traggriff bildenden Oberlange. de- 
ren Klebstoffeeite zuvor in einem synchron zur 
Aufbrmgung des Klebebandes auf den Karton ge- 
steuerten Arbeitsschritt selbsttaiig durch em Ab- 13 
deckhand abgedeckt wird, einer von der Bewegung 
des Kartons mindestens hinsichtBch eines Parame- 
ters unterscttedlichen Bewegung ausgeseizt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen der Befestigung der Enden 20 
der Vorbestirnmten Lange des Klebebandes auf 
dem Karton die vorbestimmte, den Traggriff btl- 
dende Oberlange des Klebebandes durch Antrieb 
des Klebebandes mit einer TranslationsgeschwiD- 
digkeit erfolgt, die groBer ate die Bewegungsge- 25 
sdtwindigkeit des Kartons ist. 

3. Verfahren nach Anspruch X dadurch gekenn- 
zeichnet, daB nach Aufkleben einer vorbestimmten 
Anfangslange des Klebebandes auf die in Bewe- 
mingsrichtung vortaufcnde Stirnflache des Kartons 30 
die den Traggriff bildende Oberlange des Klebe- 
bandes anf eine zur voriaufenden Stirnflache des 
Kartons rechtwinklige Kartonflache nnter Bildung 
des Traggriffe aufgebracht wird, worauf sich das an 
die abgedeckte Uberiange anschlteBende unabge- 35 
deckte Ende des Klebebandes an der nacblauf en- 
den Stirnseite des Kartons befestigt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 und 3> dadurch ge- 
kennzeichnet daB nach Aufkleben der vorbe- 
stimmten Anfangslfinge des Klebebandes und vor 40 
Befesngung des unabgedeckten Endes des Klebe- 
bandes anf den Karton die vorbestimmte, den 
Traggriff bildende Oberlange des Klebebandes 
durch Erzeugung eines auf das Klebeband emwir- 

k enden, zur Bewegnngsrichtung des Kartons nach 45 


5. Verfahren nach Anspruch 4> dadurch gekenn- 
zekhnet, daB der zur Bewegungsrichtuug des Kar- 
tons nach oben gerichtete und am Klebeband an- 
greifende Kraftvektor mechanisch, hydraulisch 50 
oder pneumatisch hervorgenifen wird 

6. verfahren nach Anspruch' 1> dadurch gekenn- 
zeichnet^daB die Synchronsteuerung des Arbeits- 
schrittes zur selbsttatigen Abdeckung der Kfcb- 
stoffseite des Klebebandes durch das Abdeckband 55 
eiektrooptisch erfoJgt 

7. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekerm- 
zeichnet, daB die Auftragung des Klebebandes auf 
die Kartonoberflache unter Ansnutzung ernes zwi- 
schen der Hebstoffreien Rflckseite CWgermateri- go 
al) des Klebebandes und der vorderen Andruckrol- 

le auftretenden eiektrostatischen Bffekts erfolgt 

8. Vorrichtung zur Durchfflhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1. mil einer kontmirierlich antreib- 
baren, die Kartons durch die Vorrichtung fuhren- 65 
den Transportbahn, mit einer ZufuhiToDen aufwei- 
senden Zafuhremrichtung fur das Klebeband, und 
mit einer Mechanik. die ein schwenkbares Hebet- 


gestange mit Rotten, von denen mindestens eine mit 
Flachen des Kartons zum Aufdrucken des Klebe- 
bandes auf diese m Hngriff bringbar ist, und emen 
Messerhalter aufweist, von dessen Messer das Kle- 
beband cntsprechend seiner vorbestimmten L5nge 
fur jeden Karton durchtrennbar ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, 

daB eine vordere AndruckroUe (5) des schwenkba- 
ren Hebelgestanges (7, 10), anf der sich der Anf ang 
des Klebebandes (6) befindet, aus einer ersten Stel- 
lung (a) zum Festkleben der Anfangslfinge des Kle- 
bebandes (6) an der - gesehen in Bewegungsrich- 
tung des Kartons (1) - voriaufenden Stirnseite (3) 
des Kartons (1) in eine zweite, auf der Obcrseitedes 
Kartons (1) befindfiche Stellung (b) roHbar ist, wo- 
bei gleicnzeitig eine mit der AndruckroUe (5) Qber 
das schwenkbare Hebelgestflnge (7. 10) verbun- 
dene hintere Andruckrolle (it) aus einer ersten 
Stellung (c) in eine der zweiten Stellung (6) der 
vorderen AndruckroUe (5) hohenmaBig entspre- 
chende zweite Stellung (4>bewegbar ist. 
daB nach Vorbeilaufen des Kartons (1) an der zwei- 
ten Stellung (0) der Rolle (5) das Klebeband (6) 
parallel zur Transportrichtung aber die Lange der 
Oberseite des Kartons (1) aufgebracht ist und tfe 
hintere Andruckrolle (11) in ihrer zweiten SteDung 

(0) auf die obere Kante der voriauf enden Stirnfla- 
che (3) auflauft, wobei gleichzeitig eine der An- 
druckroUe (1 1) zugeordnete Seftenrolle (12) mh ei- 
ner Seitenkame der Stirnflache (3) in BerQhrung 
kommt, und mit begmnender Drehung eine mte- 
grierte Einrichtung (14) in Betrieb setzt, 

daB wfihrend der Dauer des Betriebs der integrier- 
ten Einrichtung (14) eine rait dieser in Wirkverbin- 
<hmg stehende, auf der Oberseite des Kartons eine 
Oberlange des Klebebandes (6) bildende Einrich- 
tung in Betrieb gesetzt ist und zugJeich cbVKJeb- 
stoffschkht eines Abschnitts des Klebebandes (6), 
der der den Traggriff fur den nachfolgenden Kar- 
ton entsprechenden Oberlange des Klebebandes 
(6) entspricht mh einer Abdeckung versehen wird, 
und 

daB bei Vorbeibewegung der Hinterkante der 
Oberseite des Kartons (1) an der zweiten Stellung 
(d\ der Andruckrolle (11) die Drehung der Seiten- 
roUe (12) beettdet und die mtegrierte Emrichtung 
(t4) auBer Betrieb gesetzt wird, worauf nach Zu- 
schnitt des Klebebandes (6) entsprechend der vor- 
bestimmten Lange die Andruckrolle (11) sich ent- 
lang der nachiaufenden Stirnserte (3a) des Kartons 

(1) abwarts in ihre erste SteDung (c) bei ^eichzeiti- 
ger Schwenkung der Roile (5) in ihre erste Stellung 
(a) bewegt und dabei das freie Ende des durcb- 
trennten Klebebandes (6) auf der nachiaufenden 
Stirnserte pa) des Kartons (1) festktebt 

ft Vorrfchtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, 1£f 
daB die Einrichtung zur Bildung der den Tragegnff 
bildenden Oberlange des Klebebandes (6) eine die 
Andruckrolle (11) darstellende Reibrolle mit einer 
derart gestalteten Oberflache ist, 
daB der Reibungskoeffizient zwischen der Rolle 
(11) und der ROckseite (Tragermaterial) des Klebe- 
bandes (6) grdBer ist als der Rdbungskoeffizient 
zwischen dem Abdeckband ftSa), mit dem die 
Klebstoffseite des Klebebandes (6) abgedeckt ist, 
und dcr Oberseite des Kartons (!), 
daB die AndruckroUe (11) bei Begmn der Drehung 
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der ****** (12) ™^Vf5£JS££ t^^V^s^t^^^ 

tung (14) mit einer Drehge^w.nd.gkcK an^fe- J^^^"^ des Paten tanspruchs 8. 

ben Ud, die einer MaUonsgcschwrnd^a ^^^^Zm glricbe? Abmessungen, die 

entspricht. die holier als die Bewegungsgesebwm- » J*°^J Transportbahn fordaufend m einer Reihe 
digkatdesKartons(i)ist.und ... n . 5 ^^j, autotnatisch mittels ernes Klebebandes zu 

dafl beiderVorbe ^^b^^^^ 0 ™^^ ^Sn. Derartige Vorrichtungen erweisen sfch zwar 

zweiten SteUung (</) der ad. ^ei^ Amtock- HhS± des verhaltnismaDig hohen Durchlaufs ver- 

roUe (1!) das Ktebeband ^).^ ^. de ITX SrTnsIL effektiv. aber beta nachfolgemlen 

scbkdiichen Rdbungskoeffiz.aiten ^ J"*™ ^^.Toder Transporrieren der Kartons erweist sich 

des (6) von einer initdera Mebeband («0 inEmgrrff beat* ^^ n ^ eine arfohrrolle aufwehende Zu- 

toart «rful«sM. daB der mitdera Klebeband (6) rolle fiber geagnete; jotere F Jf^^^ v« 
ST^J^^I^ii^ r«fl do- Mitoehroerehiricb- von dem Abdeckband abgedeckt ist Durch eine weitere 

atttgggaMaft ^ia^rs^Sei 

r^ot^S A^^dadurch ge- «. Klebebandes ^S^XS 

^eMmeTdaB die MH^nraeremrichtung yon erhfilt der nutseinen boden Enden ^^ffnstanfle 

dr^sS oder mittels euu* hydraulisch oder jmgebracht werden kann. so dafl dteae ge<ragen weiden 

paeumatisch bewegttti lind^ an^bharKt "^^.w Ue8 t die Aufgabe zugrunde, em Ver- 

den Oberlange heratisbewegbar »t K^bandeTin kontinuieriichem Ablauf mh einem aus 

durch eine to ^ Ansgangs- Aufgabe wild ernndnngsgerniB durch die fan 

tclhingairtckbewegbar ist. Kereoefchen i des Patentansprnchs 1 angegebenen Ver- 
^ Vorrkii^naA Ai^r^d^mrh gefcenn fgg£*££^ d ^dkim Kennzefchen des Pa- 
a2E3^<?5 Q^SSr^odt » SSXTa angegebenen Vorrichtung^erktnale 
fiber ein Obersetzungsgetriebe antreibt gc ™l ^ w«terbildunffen des crfindimcsgenia- 

E^ln^ S-DnrchfOhr^^ 

^f^^S^^: 80 ^K^S^eSSdadn^ais 
^^.-^&£t. v^TnaKta kontinuieruchen Durchlauf an jedem 

den Oberlange entspricht. d^b in fortlaufender Reihe bewegender Kartons ein 

b^t™. handflchcr Traggriff aus dem zur Verpackung des Kar- 

Beschre,bUng es tons verwendetin Klebeband gebOdet werden kann. 

Die Erfindung betriffteui Verfahrenzur Aufbringung Die G^nUange = f + + + f^^YVbSS 
eines TreggritfL beim automatischen Verpacken von der Aitfangsitage Za. der Kartonlange x. der J^fflnge 
sich JSender Reihe bewegenden Kartonsmhtels fDr den Handgriff y und der Endlange .Zeausammen. 
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t^S^i^^lS^ f*p- «,rianfenden Stimsdte 3 des Kanons 1 
desTYaggriffes entweder fiber *e Au^utomgdes^- - naftet Bewegung des Kartons 1 ffihrt ein 

bungseffektes einer gesteuert angetnebenen RabraDe, 5 H ^f^^ tm ^gS ttt wobddie vordere An- 
odeTdurch eme gedgnete mit dem Ktebetand inEuv ™f c^Sende Sdrnselte 3 des Kar- 

griff kommende Mitnehmereinnchtung erzeugt werden d™taoH^ obmroUtwui dabd aus ihrer ereten SkI- 
tenn-DerAntriebdcrReibroUe^nfiber^sepa- tons ^^^SSSJ Vbewegt wird. Da, 
rat gesteuerten Betaomow, Ob^emcnMutan- ™ "JJ^^^foXS Andruckolle 3 auf die 

trieb oder fiber gedgnete Obcrsetolngsgetnebe erfo - to J^ 60 .^ „rf~tSr5rt R» 311. 
gttxDer Antriebdef m ter A«ng u^r^edb- ^K^Sn* 5 wird fiber den 
cher Reftungskbeffitoten die vorbes^te Ob^ „^3J£estLge 10 eine hintere Andmckrolle 

des Klebebandes fttr den Traggrrff liefert hat sxch als Jff* 7 ^^,, sJ^g Vto Dm zweite SteUung 
sehr effektrv erwiesen. ,„xa^ .. •/fhewert und befindet sich demit auf der glefchen 

Wild die integrierte Emhdt der erfuidun^maBen ,5 ^^^^ZdnickroUe 5. was der Obersei- 
Vorrichtung abgeschaltet jmd die R»]"°» iww- "X™»B4st Dabei wird vom Karton 1 
schweokt. so daB kein Auftrag des Abdedtpapiersvon tt^ ^ "^ker 8 angehoben. dessen Ende fiber die 
. Sl^^sS^ dem das Messer 

erfolgt und cine Oberlfinge des Klebebandes durciAn- . "^^^j!^ writerer Bewegung des Kartons. 1 
triebder Reibrolle nicht entstehu so *> ^etoVn^J^^^ M 
dungsgemfiBe Vornrfitung w^^neherkanmtehe Kar- -rf-auf die obere Kante der vor- 

toovepchlieOmaschb^e^^we^ SjKsSnSlauf.FJg.3ai. e . 

E» hatsidi als vc^di^ etwiweatomAuf^ uuutawen Sei tefl roUe 12 mh einer Sev 

des Klebebandes auf die Kartonobafla^ d« An- J^^JZ 8 vodaofcodcn Stirnffiche'3 in Beruhmng 
druckroOe zur Ausnutzung dues dektrostatisd™ Ef- 25 tentante IMe Dretamgder Sdten- 

fek^nut^C^oberffl^^rse^*^ to Welle 13 to integrierte 

l^SS £ A^SS au^Sr S**H die fo.geode Kronen ausfubrt bzw. steu- 

Die integrierte Binhefc diem emem s^chrojnzur ert tate|trierte Emheit 14 treibt Gbereinen (nicht aar- 
Aufbringung d« fUebeband* ' «««Statote aesSS^motor die hintere Andnickrolle 1 1 an. 
schritt sdbsttati« d» Abdeckung der ^bsto^te des d^ObeSeso beschaffen 1st. daB der Reibungv 
Abschmttes.de* Klebebandes durchm Abded*^- tohSteren Andrudcrolle 11 und 

Z.B. aus Papier, steaert, der der dco TraggriETbildenden ?f^^«r*Li Selte des Klebebandes 6 groBerist als 
Oberlange^ *»?»S£SS2i!EE& as ZmSSm^SSS^, AWedcba^d 
wdse von emm opto-elel^nisdieu^mOTr genuw as oer vonreaeb^er L&nge, mi t don die Klebstoffseitc des 
seb. das als MeBfilhler fttr die S^bdS^eSt itt.fFlg. 31) und dw Oberseite 

schen der Klebstoffechicht des tueuer^^ uxwu«ji bestehen. Dureh den Elektromotor wird die 

abdeckenden Papierband ist von dem opto^lektroni- ?^T*P l fl iSSe llso schnell gedrebt, daB mehr 
schen Element erkennbar. Ver«tzungen de* Pap.erban- 40 ^f^l^dJt ^^ahnadTte LBnge des 
des in bdden Richtungen, dfe ^urdl Tolerauzen jeto Ktebetond 6 ^^^^ erforderfidTware. 

RMttungentransporyrea. . o^~l,n,«<»- Ke integrierte Binheh 14 beOUigt fenier ton Hefc 

Bevorzugte Ausfuhnmgsformen der erfedimgsge- "!i^X~Vdem die teuweise Beklebimg des 

rngflen Vorrichtung zur DurcbiOhnrog des erfindungs- 6rakdon Abdedcband 18a bewirkt wW. 

ge^VerfahrenswerdenmmanbaudderZe.dxnun- ^^^^^^^^1= 17 and zu3a tt - 

■l^tiESa'S-r den Rdbuugsdfekt * udito PapierbandroUe « an der Vorrichtung ange- 
ausnutzenden Ausgesteltung der .^"Pf^™ ^ r J„ Auflaufen der Sehenrolle 12auf dieSdtenkante 
g£nn der Anklebung des vorbereiteten Ttaggnffs auf ^™t£ato*^ Sfcrflache 3 des Kartons 1 begin* 
einen Karton, „ ji- rvrehune der Sdtenrolle 12, wodurcb to KJebe- 

Fig. 2 cine der Hg. 1 ahnfiche D are teOu I i& b« der du: » ^J^^.^^6^ ta ^ e 10 ui«i mecbanlscbe 
AnbnWung desTraggriffes P^^^S^^f . Kete^o^rdu^efaroraotorische Kraft die 

Fig. 3 da AKaufscbemu hi 7 Schntten I b« VO der ^^^^^^^ Hebebandes 6 erwugt. die 
Arb^tswdse der in ^ Fig. 1 und 2 dargesteUten Aus- ^^S^^e^cHen Reib^effi- 

richftor anderen. ton Mitnehmer aufwe.senden ^^ du ^\SandforderroUe 20 ange- 
Ausfuhningsform der Erfindung, und^ *j2^ MMnille 2»a dreht. wbd fiber due entspre- 

Flg-5 to Seitenans^jt der in Pig.4 dargesttDten J^SV^™ 1 ^ (Sd^gestellten) fnkremen- 
. Ausfflhnmgsform der Erfindung. . Sis tointeitriertan Bnbeit M der Elelttroma- 

WieausdenI^limd3Iher^Kwd«nKa^ « " £ [^El^magnet 16 bringt eine FOb- 

ton 1 auf der TVanspartbafan 2 dureh die Vomchtang e^b^^^e^nwgnej * ^ ^ 
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^toKleb£d6 SS^wird, wodurch das' s den, anderen Ende des Mitnehmers 28 und emer Ftth- 

DuTenS-^eade Vorgabe des Inkrementalge- and 27. in denen FOhrungsrollen 24 und 25 bufen. W,e 
berJ KeHntKrtw Einheh 14 wird der Elektroma- daigestdlt. verlaufen dip Ftthrungsschienen zwdctet 
TetniSt^nd bewegt die Fuhrungsrdle 19 ,o waagerechl. dta. ^"^SXrfSLS 

«mg oer , 5 roUe 3 und die Mitnehmerrolte 22 in Bewegungsnch- 

EndditdieSritenroUe 12dienmtereSdtenkantedes tong des JCartoni , gesehen ^^^^^J^' 

KwttraTl. Fig. 3V. und wird sie somit nieht mehr ge- rechten Ebenen. Der Haken 23 htagt an FQhrungiwd- 

S stoppVgleichzeitig die Drehung der Klebeband- len 33 und 34. wobei der waagerechte Hakenteihmmit- 

Mrderrofle 20 *Un gidchen Moment wird auchdieinte- tdbar Ober der Oberserte des Kartons 1 angeordnet ist 

KeEtahd MSvienunddamitdiehintereAn- 20 bzw. diesen leicht berQhrt Ehe vordere Andruckrolle 3 

SoXXlTnfcht mehr dureb den Ekktromotor enge- Kuft gerade liber den waagerechten Hakent«l d«s Ha- 

oracwDuo kens 23. Bei Bedarf 1st der Haken 23 durch euien Zylin- 

SobaM der Messerhalter 8, dessen Ende ttber die der 32 urn die Strecke 5 nadt redrts versddebbar. um 

ObSseite des Kartons 1 scMek Fig. 2. an der Hinter- den waagerechten Hakentwl des Hakens 23 aus dem 

kamedes Kartons 1 freigegeben wird. fUh dieser unter 3 Bereich des von der vorderen AndruckroMe 5 gefuhrten 

Federwirkungab. wobei das MesserS das Klebeband 6 Klebebandes 6 hOTUszunehmen. 

durchirenm und dadurch die Unge des Klebcbandes Anhand der Fig. 4 und 5 w.rd nachfolgend die Ar- 

bestimmt Die liuige ties auf dem Karton aufeubringen- bcilswcisc dicscr AusfQhrungsrorm der Eriindungcrlau- 

den Klebcbandes wird durch Vcrschicbung des Messers lert. # 

9 auf den Messerhalter 8 vorgegeben. Das Messer 9 » SobaW der Karton 1 an der in ihrcr crsten Mdlung y 

kann bei schwer durchtrennbaren Klebebandern bzw. befindlichen vorderen Andruckrolle 5 aufgebufen 1st. 

Abdeckbandernbeheizbarangestaltetsein berOhrt audi die MHnehmerroUe 22 die voriaufende 

Sobald die hintere Andruckrolle It die Hinterkante Strrnseite 3 des Kartons 1. Wie bererts erUutert.befiii- 

des Kartons 1 erreicht hat. Pig. 3VI1, bewegt sie sicb den sich die vordere Andruckrolle S und die Mtoehmer- 

endane der nachhufenden Stiimehe 3a des Kartons 1 35 rolle22in unterschjedlicAen Ebenen, to daB bran weite- 

abwarte und drOcktdabei das Ende des Klebebandes anf ren Hindurchbew^en des Kartons 1 die yordere An- 

diese Surnseite des Kartons 1 auf. bis die erste Stelhmg dnickrolle 5 ungebindert aus ihrer crsten Stdiung "S m 

Vder hinteren AndmckroUe U wieder erreicht ist ihre zweite Stdhrng "b"gclangtm kann. 

Ober das GesOnge 10 und den Hebel 7 sind aucfa die Die Mitnehmerrolle 22 bewegt sich nut dem Karton 1 

vordere Andruckrolle 3 und der Messerhalter 8 wieder 40 in waagerechter itehtung durch die . Vorr^tomg und 

in ihre erste Stellung V zuruckgefuhrt und die An- dient dabei als Mttnehmer fOr die Fuhrunpeinn<*tung 

*£rtbS in zur^LfbrmWemes weheren Trag- 31, die aus dem Haken 23. den Fflhrnngsrolten 24 uiid 25. 

griffesauf dem nflchsten Karton bereiL den Fuhru^weUen 33 und 34 sowie to F^rungs- 

ta die integrierte Einheit 14 smd tolgende Daten do- schienen 26 and 27 aufgebaut ist Mrt HUfe der FBh- 

zug" ben. um die gewOnschte AbdeckunY der freien Kle- „ rungsrollen 24 u«125^t der Haken 23 Ober d* Fuh- 

beschicbt zur Bildung des Traggriffs 13 auf dem Kiebe- rungsschrenen 26 und 27. Beim Fortgang der Kartorbe- 

hanHfi Mierreiehen. wegung rollt die vordere Andruckrolle 5 schheBfach in 

bandeaiermcnen. ihrezwdte SteDnng -fc-Oberden waagerechten Haken- 

LKonstanteAnfangslangeZa teil dea Hakens 23^ wodurch ^^^*!f ^ 

ZKartonlfingex so teQ unter den mit Papier abgedeckten Abschnitt des 

3.0berlangefurTraggriffy Klebebandes 6 gelangt _..^ fiM .. „ 

4 KonstanteEndiangeZe Durch den anstagenden Tefl der Fuhrungssdiicnen 

«».ivon!HaiiB!jiuu«uB 26 und 27 wird audi der Haken 23 angehoben. wodurch 

Fur die GesamdBnge Odnes Bandabschnittesk der als der abgedeckte Absdmitt des Ktobdiandw ji nadig«o- 

TniggnnrurdnenKaVtonerforde^i.er^sicn, „ m^^S^^gSffSl 

7* + y A- v 4- Zc — G 26^27nachobengezogenwrd. 
" 7 Dicscr Hub, dor in dem dargestellten Aufifuhnmgs- 

wobei x + y die Unge des mit einem Abdeckband bdspie! roechanisch erfolgt kann aber audi mhtels ei- 
versehenen klebstofftragenden KJebebandteiles dar^ go ner anderen geeigneten Emnchl^ wie bei^elsweise 
^jf eine Spindel odcr mittels eines hydraulwcb taw. pnec- 

Die Anfangs- and EmfianBC ZiuodZefea Klebeban- maiisdi bewegten Zytindere erzidt werdeiL 
des kann befapielsweise 70 mm betragen, was jedoch Ist die Endpositon des Hnbes cks Hate°s^ eTrex T 
jederxek konsanikriv anderen Anforderungen angepaBt wird er dutch 5~f^ e ^^ eb ^^tT^^ 
werdenkann. « Strecke^ wie inFlg. 5 dargestdH, aus dem TYaggrifilS 

Eine weitere Ausfuhrungsfonn der Erfindung air herausbewegt Die Rflekholung des Transportwagens 
Hentellung der erforderlichen Oberiange des Kiebe- mh der MitnehmerroUe 22 und dem Haken » m Ae 
bandes. durch die der Traggriff entsteht, ist in den Fig. 4 Ausgangsposition erfolgt durch erne RQcknotfeder oder 
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einen geetgnetcn, dnickmhtelhetatigtcn Zylinder. 
Bezugsze&hen-Liste: 

t Karton 5 

2 Transportband 

3 vorlaufende Stfrnsedte des Kartons (1) 
3a nachlaufendeStimseite des Kartons (1) 
A Klebebandanfftog 

5 vordereAndnickrolle to 

6 KJebeband 

7 Hebel 

8 Messerbalter 

9 Messer 

10 Gesttnge w 

11 hintere AndruckroUe 

12 SettenroHe 

13 Welle 

14 integrierteEinheit 

15 TraggrirT 20 

16 Elektromagnet 

17 Klebebaodrolle 

18 PapterbandroUe 
18s Abdeckband 

19 FQhrongsroDe 25 

20 KJebeband fdrder ro Uc 
20* ZShtrolle 

21 Messer 

22 Mitiiehmerrollc 

23 Haken 30 

24 FQbrungsrolle 
23 POhrungsroUc 

26 Ftttirungsscfaiene 

27 FQhrungssduene 

28 Mhuehmer 35 

29 Mitnebmeriager 

30 Haltefeder 

31 Ftthrungsehirfchtiing 

32 Zylinder 

33 FUhrungswelle 40 

34 FQhrungswelle 
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